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TEKNiK REHBER

Kurutuculu Tahliye Valfi: Ariza
Belirtileri, Degisim ve Bakim

Agir ticari arag kurutuculu tahliye valfi: ariza belirtileri, teshis, adim adim
degisim ve bakim. Kontrol degerleri, sik yapilan hatalar ve bakim araliklari.
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Sabah araci ¢alistirdiginizda hava kurutucusunun altindan beyaz bir buhar ve birkag damla su
geliyorsa bu normaldir; ama tahliye kesilmiyor, kompresér bir tarl durmuyor ya da kigin hig su
gelmiyorsa devrede bir sorun var demektir. Agir ticari aragta hava fren sisteminin en kigik ama
en ¢ok is goren parcalarindan biri kurutuculu tahliye valfidir: sistemden atilmasi gereken
yogusma suyu, yag buhari ve kirin digari ¢iktigi tek kapidir. Bu rehber, ustabasgi ve servis teknisyeni
goézuyle valfin ne yaptigini, hangi belirtilerle ariza verdigini, dogru teshis sirasini, sékme-takma

disiplinini ve dmrdnu uzatan bakim aliskanliklarini anlatiyor.
[

{ IPUCU — Bu dokiiman VADEN teknik ekibi tarafindan, adir ticari arag hava fren sistemi servis pratigi
ve OE Uretici dokimantasyonu esas alinarak hazirlanmistir. Buradaki degerler genel referans
niteligindedir; agma-kapama basinci, sikma torku, rezistans giict ve rejenerasyon suresi gibi kesin
veriler i¢in aracin motor/sasi kodu ile eglesen guncel OE servis kilavuzu esastir. Son guncelleme:
Temmuz 2026.

Kurutuculu Tahliye Valfi Nedir? Gérevi ve Calisma Prensibi

Kurutuculu tahliye valfi, hava fren sisteminde kurutucu gévdesinde ve hava tanklarinda
biriken yogusma suyunu, yag buharini ve kiri digari atan basing kumandali bosaltma
elemanidir. Tipik olarak 7,5-12,5 bar araliginda ¢alisan sistemlerde her regilatér cevriminde
acihir, saniyeler siiren bir tahliye yapar ve kapanir; birgok uygulamada donmayi énleyen 24 V
isitici rezistans igerir.

Kurutuculu tahliye valfi, kompresérin sikistirdigi havadaki nemin sistemden uzaklastiriimasi
zincirinin son halkasidir. Kompresdr havayi sikistirirken sicaklik yukselir, hava kurutucusunun
icinde sogurken igindeki su buhari yogusur ve kurutucu kartusundaki nem tutucu granul bu nemi
Uzerine alir. Sistem basinci regulatérin kesme degerine ulastiginda regulatér kurutucuya bir
kumanda sinyali génderir; iste o anda tahliye valfi agilir ve kurutucunun altinda biriken su-yag
kanigimi, kartustan geri gelen kuru havanin yardimiyla kisa ve sert bir tfleme halinde digari atilir.
Bu kisa Uflemenin sesi sahada "kurutucu kagirdi” diye anilan tanidik pist sesidir ve dogru ¢aligan
bir sistemde her cevrimde bir kez duyulur.

Valfin gérevi gérundugunden kritiktir. Sistemde kalan su, kisin valf ve boru icinde donarak fren
devrelerini kilitler; yaz aylarinda ise fren valflerinin, kurutma-basing dizenleme Unitelerinin ve fren
kéruklerinin i¢ yUzeylerinde korozyon ve conta sismesi yaratir. Ticari arag fren sistemlerinin
performans ve guvenlik gereklilikleri ECE R13 dlzenlemesi gergevesinde tanimlanir; sikistiriimis
havanin nem ve yag igerigine iliskin siniflandirma ise 1ISO 8573-1 ailesinde ele alinir. Hava
tanklarinin imalat ve dayanim sartlari igin de EN 286-2 gibi norm aileleri referans alinir. Bu
normlar genel gergeveyi verir; belirli bir aragta hangi sirimun ve hangi sinifin gegerli oldugu, ilgili
OE katalogundan ve arag ureticisinin dokimantasyonundan dogrulanmalidir.

Rejenerasyon ¢evriminde ne oluyor?

Kurutuculu tahliye valfi, tek bagina bir "musluk” degil, kurutucunun rejenerasyon (kendini
yenileme) cevriminin kumanda edilen parcasidir. Regulatér kesme basincina ulaginca kompresor
bosa alinir ve kurutucunun tahliye agzi acilir. Kartusun Ustindeki yenileme tankinda biriken kuru
hava, ters yénde kartusun igcinden gecerek granuldeki nemi Gzerine alir ve agik olan tahliye
agzindan atmosfere atar. Tahliye agzi bu gevrimde tipik olarak birkag saniye ile yarim dakika
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arasinda acgik kalir; sire uygulamaya, kurutucu tipine ve yenileme hacmine gére degisir. Valf
zamaninda kapanmazsa sistem basing toplayamaz, hi¢ agilmazsa kartus yenilenemez ve doyan
granul nemi tanklara gegirmeye baslar.

Isiticili (rezistansh) tipler neden var?

Kurutuculu tahliye valfinin soguk iklim uygulamalarinda isitici rezistansli sramu kullanilir. Tahliye
agz, disartya agilan en soguk noktadir ve igcinde her zaman bir miktar su bulunur; sicaklik sifirin
altina indiginde bu su donarak agzi tikar. Rezistans, genellikle 24 V besleme ile galigan ve igindeki
termostat/PTC eleman sayesinde yalnizca disUk sicaklikta devreye giren bir isiticidir. Dogru
calisan bir isitici, valfin donmasini degil, yalnizca tahliye agzinin agik kalmasini saglayacak kadar

IsI verir. Rezistans arizasi kisin kendini "ara¢ hava tutmuyor” ya da "sabah fren bosalmiyor®
seklinde gdsterir ve gcogu zaman valfin kendisi suglanir.

Bilegenler ve yardimci elemanlar

* Valf gévdesi: aliminyum veya kompozit gévde; kurutucuya ya da tank flansina vidalanir.

* Diyafram [ piston ve yay: kumanda basinciyla agan, yay kuvvetiyle kapatan hareketli grup.

 Sizdirmazlik elemanlar (O-ring, conta): gévde ile oturma yuzeyi arasindaki hava

sizdirmazligini saglar.

* Tahliye agzi ve stizgeg: suyun ve kirin ¢iktigi nokta; kaba partikdlt tutan elegi bulunabilir.

* Isitici rezistans ve soket: genellikle 24 V; termostat veya PTC ile kontrollU.

* Manuel bosaltma pimi veya halkasi: tank tipi tahliye valflerinde elle yandan itilerek bosaltma

saglayan eleman.

* Baglanti disi ve sizdirmazlik bandi/pulu: uygulaomaya gére metrik veya ing dis; sizdirmazlik
yéntemi dig formuna baghdir.

Kurutuculu tahliye valfi tipleri ve tipik uygulama ézellikleri (genel referans; basinglar bar cinsinden)

Tip

Kurutucu Uzeri otomatik
tahliye valfi (isiticisiz)

Kurutucu Uzeri otomatik
tahliye valfi (24 V isiticil)

Tank Uzeri otomatik su
tahliye valfi

Manuel (pimli / halkali)
tahliye valfi

Kurutma-basing dizenleme
Unitesi igindeki entegre
tahliye

Kumanda sekli

Regulatér kumanda
sinyali

Regulatér kumanda
sinyali + termostatli
rezistans

Tank basinci ve i¢ denge

Elle itme veya gcekme

Unite i¢ kumandasi

Tipik calisma
basinci

7,5-12,5 bar

7,5-12,5 bar

7,5-12,5 bar

7,5-12,5 bar

Unite ¢caligma
bandina bagl

Karakteristik servis notu

Her gevrimde kisa Ufleme yapar;
iliman iklim uygulamasi

Soguk iklimde standart; rezistans
ve soket ayrica kontrol edilir

Kurutucusuz veya destekleyici
uygulamada tanktan yogusmayi
atar

Periyodik bakimda elle bosaltma;
otomatigi tamamilar

Ayri parca olarak degil, Gnite
servis setiyle ele alinir
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hicbir torkla saglanamaz.

A DIKKAT — Kurutuculu tahliye valfi, ayni marka aragta bile kurutucu tipine, 1sitict besleme gerilimine ve
baglanti digine gére farklilasir. Pargayi yalnizea "arag modeli” ile segmeyin: sasi/motor kodunu,
kurutucu gévdesi Uzerindeki OE numarasini, dig 6l¢tsunu ve isitici olup olmadigini birlikte dogrulayin.
Yanlig dis formuyla zorlanan bir valf, oturma yuzeyini kalici olarak bozar ve sonrasinda sizdirmazlik

Kurutuculu Tahliye Valfi arizasi nasil anlasilir?

Kurutuculu tahliye valfi arizalar sahada iki ana davranista toplanir: hig tahliye etmemek ve
surekli kagirmak. Birincisi tanklarda su birikmesiyle, ikincisi kompresérin hi¢c durmamasiyla
kendini gdsterir. Asagidaki tablo, servise gelen aracin belirtisini olasi nedenle ve pratikte

uygulanan dogrulama yéntemiyle eglestiriyor.

Kurutuculu tahliye valfi belirti—-neden—-dogrulama tablosu (saha gézlemi; kesin kabul sinirlari OE kilavuzundan

Belirti

Tahliye agzindan surekli
hava kagagi, kompresér hig
durmuyor

Kurutucu hig tflemiyor,
cevrim sesi duyulmuyor

Tanklardan bogaltmada bol
su ve gri-siyah emulsiyon
geliyor

Kisin sabah fren sistemi
bosalmiyor, tahliye agzi
buzlu

Sistem basinci agir
yUkseliyor, kompresér suresi
uzuyor

Tahliye agzindan yagli,
képukla sivi geliyor

Rejenerasyon uflemesi gok
uzun sarayor ya da
tekrarliyor

Valf gbévdesi gevresinde
Islaklik, korozyon veya
beyaz kabarma

Aracin 6n tankinda su, arka
tanklarda yok (veya tersi)

alinir)

Olasi Neden

Valf yuvasina oturmuyor; oturma
ylzeyinde kir, aginma veya
yaslanmig O-ring

Kumanda hatti tikali, regulatér
sinyali gelmiyor veya valf igeride
sikigmig

Tahliye ¢alismiyor, kartus
doymus; ayrica kompresérden

yag kagisi

Isitici rezistans veya besleme
devresi arizali; agizda donmusg
yogusma

Tahliye agzinda kismi kagak veya
valf gecikmeli kapaniyor

Kompresér yag kagiriyor,
kurutucu kartusu yagla doymus

Valf tam kapanmiyor, yay veya
diyafram yorulmus

Dis baglantisinda sizdirmazlik
kaybi, gévde ¢atlagi veya
elektrolitik korozyon

Tahliye hatti kisiti, tank
egim/konum sorunu, tek noktada
tikanma

Kontrol [ Dogrulama

Agza sabun képugu uygulayip kabarcik
gbzlemi; sistem basinci yukselirken ve
tutarken ayr ayri bakihr

Regulatér kesme basincina kadar doldurup
kumanda hatti basincint manometreyle
6lgme

Her tanktan sirayla manuel bosaltma; gelen
sivinin miktar ve renginin karsilastirimasi

Soket ucglarinda besleme gerilimi 6lguUmu ve
rezistans direng 8lgimu (sogukken)

Bostan ¢alisma basincina dolum suresinin
olculup OE degderiyle kargilastiriimasi

Kartug ve tahliye adzi ¢ikiginin incelenmesi;
kompresor ¢ikig hattinin kontrolt

Cevrim sUresinin kronometreyle dlguimesi
ve tekrarlanabilirliginin izlenmesi

Bdlgenin temizlenip kurutulmasi, basing
altinda képuk testi tekrari

Tank tank manuel bosaltmaile su
dagiiminin haritalanmasi
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Képuk (sabun) testi ile kagak dogrulama

Kurutuculu tahliye valfinin en hizli teghisi hald képuk testidir. Sistem ¢calisma basincina
doldurulduktan sonra motor durdurulur ve tahliye agzina képuklt su uygulanir. Strekli buyldyen
kabarcik kacak demektir; cevrim sonrasi birkag saniye iginde duran kabarcik ise normal tahliye
artigi olabilir. Testi hem sistem dolarken hem de basing sabitken tekrarlayin: bazi valfler yalnizca
yuksek basingta, bazilari yalnizca duguk basingta kagirir. Sahada en sik kargilasilan yanilgt,
kurutucunun her gevrimdeki normal Uflemesini ariza sanmaktir; ayrim, sesin periyodik mi yoksa
kesintisiz mi olduguna bakilarak yapilir.

Dolum stiresi ve basing diigis testi

Kurutuculu tahliye valfinden kaynaklanan gizli kagaklar, en net dolum suresi ve basing dusus
testinde ortaya gikar. Sistem bosaltilip ¢alisma basincina dolum suresi élgulur ve arag Ureticisinin
verdigi degerle karsilastinhr; sire uzamigsa devrede kagcak veya kompresér verim kaybi vardir.
Ardindan motor durdurulup fren kullaniimadan belirli bir stre beklenir ve manometredeki dusus
izlenir. DUgUs kabul sinirnin Uzerindeyse kagak noktasi valf valf daraltilir. Kabul edilen dusus siniri
araca ézeldir ve servis kilavuzundan alinmalidir.

Isitici devresinin elektriksel kontrolu

Kurutuculu tahliye valfinin isiticili sirimlerinde teghisin ikinci ayagi elektrikseldir. Kontak agikken
soket ucunda besleme gerilimi él¢ulur; gerilim yoksa sigorta, réle ve kablo tesisati takip edilir.
Gerilim varsa rezistansin direnci sogukken él¢ulur: agik devre (sonsuz direng) bozuk rezistans, gok
dusuk direng ise kisa devre anlamina gelir. Bazi uygulamalarda rezistans yalnizca dusuk
sicaklikta iletken hale gelir; bu tiplerde 6lgim sonucunu degerlendirmeden énce parcanin PTC
karakterli olup olmadigini OE dokimanindan dogrulayin.

Kurutuculu Tahliye Valfi nasil degistirilir? Adim adim

4
A DIKKAT — Kurutuculu tahliye valfi basingli devre tzerindedir ve sistemde basing varken sékilmesi

ciddi yaralanma riski tagir. Kigisel koruyucu ekipman sarttir: darbe dayanimli gézIltk veya yuz siperi,
eldiven, is elbisesi ve kulak koruyucu. S6kimden énce ilgili devrenin basinci tamamen bosaltiimali, arag
takozlanmali ve aku salteri/negatif kutup ayrilmalidir. Basing bosgaltiimadan gevsetilen bir valf,
govdesiyle birlikte firlayabilir; ayrica ¢ikan hava, yag ve su karigimini gbéze puskurtebilir.

o Araci emniyete alin: Motoru durdurun, el frenini gekin, tekerlekleri takozlayin ve aracin
hareket etmeyeceginden emin olun. Yay-fren (park freni) kéruklerinin mekanik olarak kilitli
kaldigini unutmayin; basing bogaldiginda arag frenli kalir ama yine de takoz zorunludur.

e Sistem basincini bosaltin: TUm hava tanklarini manuel tahliye valflerinden sirayla bosaltin
ve manometrede basincin sifirlandigini gézle dogrulayin. Kabin i¢i géstergeye degil, devre
Uzerindeki 6lgime guvenin. Basing bosalmadan higbir baglantiyr gevsetmeyin.

e Elektrik baglantisini ayirin: Isiticili tiplerde aku salterini kapatin, rezistans soketini kilit
tirnagindan bastirarak ¢ikarin. Soketi zorlayarak kablodan gekmeyin; kirilan tirnak
sonradan temassizlik ve kisin donma sorunu yaratir.
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Bélgeyi temizleyin: Valf cevresini, dis bélgesini ve kurutucu tabanini basingli hava ve temiz
bez ile camur, tuz ve yagdan arindirin. Hava fren sistemine giren tek bir kum tanesi, sonraki
valflerde oturma yuzeyi hasari demektir.

Eski valfi s6kiin: Dogru 6lcide agik agiz veya lokma anahtar kullanin; gévdeyi pense ile
kavramayin. Dig sikigmigsa penetran uygulayip bekleyin, isitarak zorlamayin. Sékerken karsi
gévdeyi (kurutucu tabani veya tank flansi) destekleyin ki tork gévdeye binmesin.

sokulen pargayi ve yuvayi inceleyin: Oturma yuzeyinde gizik, korozyon, ezik dis veya
catlak arayin. Eski valfin iginden gelen sivinin miktarina ve rengine bakin: bol su kartus
doygunluguna, yagli emulsiyon kompresér kaynakll yag kagisina isaret eder. Sistemde yag
varsa yalniz valfi degistirmek sorunu gézmez.

Yeni valfi dogrulayin: Yeni pargayi eskisiyle yan yana koyun; dis ¢api ve adimi, gévde
boyu, tahliye agzi yonu, isitici soket tipi ve varsa manuel bosaltma pimi birebir eglesmelidir.
Uymayan tek bir detay bile parganin yanlig oldugunu gésterir; zorlayarak takmayin.

Sizdirmazhik elemanini hazirlayin: Uygulamanin gerektirdigi sizdirmazlik ydntemini
kullanin; conta/O-ring ile sizdiran tiplerde daima yeni eleman takin, konik digli tiplerde
uygun sizdirmazlik malzemesini Ureticinin tarif ettigi sekilde uygulayin. Sizdirmazlik
malzemesini digin ilk turlarina tasirmayin; kopan parga sisteme girer.

Elle takip torklayin: Valfi dnce elle gevirerek yerine oturtun; ilk turlarda zorlanma varsa dig
uyumsuzdur, geri alin ve kontrol edin. Ardindan tork anahtariyla Greticinin belirttigi degerde
sikin. Asirt sikkma aliminyum yuvanin digini siyirir ve kurutucu gévdesinin komple
degisimine kadar gidebilir.

Elektrik soketini takin: Isiticili tiplerde soketi kilitlenene kadar itin, kablo glzergdhini egzoz
ve hareketli parcalardan uzak tutarak sabitleyin. Soket agzini agagi bakacak sekilde
konumlandirmak, igine su dolmasini énleyen ktguk ama etkili bir aligkanliktir.

Doldurun ve test edin: Motoru calistirip sistemi galisma basincina doldurun. Regulatodr
kesme aninda tahliye tflemesinin geldigini duyun, ardindan agza képuk uygulayarak
kacak olmadigint dogrulayin. Dolum suresini élgun, motoru durdurup basing dugus testini
tekrarlayin ve isitici devresinin gerilim aldigini kontrol edin. Test strtst sonrasi bélgeyi bir
kez daha kuru bezle kontrol edin.

Kurutuculu Tahliye Valfi degisiminde sik yapilan hatalar nelerdir?

[

A DIKKAT — Kurutuculu tahliye valfinin strekli kagirmasinin en yaygin sebebi arizali valf degil, oturma
ylzeyine gelen kirdir; ancak bu durumda valfi "biraz daha sikarak” susturmaya galigmak kalici hasar
yaratir. Agir sikkma aliminyum kurutucu gévdesindeki disi siyirir ve o noktadan sonra higbir valf
sizdirmazlik saglayamaz. Kagakta dogru refleks sékmek, yuvayi temizleyip incelemek ve gerekiyorsa
parcayi yenilemektir.
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A DIKKAT — Sistemde basing varken tahliye valfini gevgetmeyin. Kabin géstergesinin sifir géstermesi,
ilgili devrenin gergekten bos oldugu anlamina gelmez; devreler arasinda gek valfler bulunur ve bir
devre bosalirken digeri dolu kalabilir. S6kimden énce tum tanklari tek tek bosaltin ve devre tGzerindeki
6lctmle dogrulayin.

* Sadece valfi degistirip kok nedeni atlamak: Tahliyeden yaglh emulsiyon geliyorsa asil sorun
kompresér tarafindadir; yeni valf kisa strede ayni hale gelir.
* Kurutucu kartusunu birlikte degerlendirmemek: Doymus kartusla ¢alisan sistemde tahliye

valfi strekli su ile karsilagir ve &mrua kisalir. Kartus periyodu gegmigse ayni serviste ele
alinmaldir.

¢ Isiticty1 kontrol etmeden kiga girmek: Yazin fark edilmeyen bozuk rezistans, ik donda araci
yolda birakir. Rezistans kontrold mevsimlik bakimin pargasi olmalidir.

¢ Sizdirmazlik malzemesini fazla kullanmak: Disten tasan macun veya bant parcasi kopup
sisteme girer, sonraki valflerde oturma hatasina yol agar.

* Tork anahtari yerine “el hissi": Aliminyum goévdeli kurutucularda dis toleransi dardir; fazla
sikma dis siyirr, eksik sikma sizdirir.

* Tahliye agzini yukari bakacak sekilde konumlandirmak: Su ve kir disari atilamaz, agizda
birikir ve donma riski artar.

* Tahliye agzina hortum takip uzatmak: Yanlis capli veya kivrimli bir uzatma hortumu karsi
basing yaratir, tahliyeyi zayiflatir ve donma noktasi olusturur. Uzatma gerekiyorsa OE onayli
¢6zUm kullaniimahdir.

* Manuel tahliye aligkanhgini birakmak: Otomatik valf takildi diye tanklardan periyodik elle
bosaltmayi tamamen birakmak, arizanin fark edilmesini geciktirir.

* Degisim sonrasi testi atlamak: Dolum suresi ve basing dusus testi yapilmadan arag teslim
edilirse, gizli kagak birkag¢ gun sonra yolda ortaya ¢ikar.

Kurutuculu Tahliye Valfi teknik degerleri ve kontrol noktalari

Kurutuculu tahliye valfiigin asagida verilen degerler, agir ticari arag hava fren sistemlerinde sik
karsilagilan genel referans araliklaridir. Arag Ureticisi, kurutucu tipi, emisyon kusagi ve iklim
paketine gére bu araliklar degisir; kesin veri icin mutlaka aracin motor/sasi koduyla eslesen
guncel servis kilavuzuna bakilmahdir.

Kurutuculu tahliye valfi teknik degerleri (genel referans; bar, °C, V ve W cinsinden)

Parametre Tipik aralik (genel referans) Not

Sistem ¢aligma basinci (regulatér  7,5-12,5 bar (110-180 psi) Kesme ve devreye girme degerleri

band) araca ézeldir

Regulatér kesme—devreye girme Yaklasik 0,5-1,5 bar Bant daralirsa kompresér sik gevrim

farki yapar

Rejenerasyon (tahliye) suresi Birka¢ saniye ile 30 saniye Kurutucu tipi ve yenileme hacmine
arasi bagh

Isitict besleme gerilimi 24V (bazi uygulamalarda 12 V) Yanlig gerilim rezistansi yakar
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Parametre Tipik aralik (genel referans) Not

Isitict guicu Yaklagik 30-150 W bandi Uygulamaya goére degisir; OE degeri
esastir

Isitici devreye girme sicakligi Yaklagik +5 °C alti Termostat/PTC karakterine bagli

Calisma sicakhgr araligi Yaklagik -40 °C ile +80 °C Kurutucu ¢ikiginda sicaklik daha ytksek
olabilir

Kabul edilebilir statik basing Arag Ureticisi tarafindan Sinir kilavuzdan alinir; genelleme

dasusu tanimlanir yapilmaz

Kurutucu kartugu degisim Yaklagik 1-2 yil veya km bazli Kullanim yogunlugu ve iklime gére

periyodu periyot kisalir

Kurutuculu tahliye valfi montaj tork bantlari (genel referans; Nm cinsinden)

Tipik tork bandi (genel

Baglanti noktasi Uygulama notu

referans)
Kurutucu gévdesi Uzerindeki tahliye  20—-40 Nm Aluminyum yuvada asirt sikkma dig siyirir
valfi
Tank Uzeri otomatik tahliye valfi 25-45 Nm Dig formuna ve sizdirmazlik yéntemine gore

degisir

Manuel tahliye valfi (pimli/halkal) 15-30 Nm Kaguk gévdelerde tork bandi daha dusuktar
Kurutucu gévdesi baglanti Ureticiye ozel Kademeli ve ¢apraz sirayla sikilr
civatalar

{ IPUCU — Yukaridaki tork bantlari yalnizca yénlendirici bir araliktir. Ayni aragta farkli dig capi ve farkl
sizdirmazlik yéntemi (conta, O-ring, konik di§) farkl torkla sikilir; bazi Ureticiler ilk montaj ile tekrar
montaj icin ayri deger tanimlar. Uygulamada esas olan arag Ureticisinin sasi koduna 6zel gtincel servis
kilavuzudur ve montajda mutlaka tork anahtari kullaniimahdir.

* Tahliye agzi agik mi, iginde kir, buz veya kalinti var mi?

* Regulatér kesme aninda Ufleme sesi geliyor mu, periyodik mi?

¢ Sistem basincini tuttuktan sonra agizda surekli kabarcik var mi?

¢ Tanklardan gelen sivi berrak su mu, yoksa yagl emulsiyon mu?

* |sitici soketinde besleme gerilimi ve rezistansta beklenen direng var mi?
¢ Valf gbvdesi cevresinde korozyon, islaklik veya ¢atlak izi var mi?

¢ Bostan ¢alisma basincina dolum suresi kilavuz degeri aglyor mu?

e Kurutucu kartusunun degisim periyodu gecilmis mi?

Kurutuculu Tahliye Valfi bakimi ve 6mri nasil uzatiir?

Kurutuculu tahliye valfinin 8&mrinu belirleyen tek bir periyot yoktur; belirleyici olan sistemin ne
kadar temiz hava ile beslendigi, kartusun zamaninda degisip degismedigi ve tahliye agzinin
fiziksel olarak korunup korunmadigidir. Dzenli kartus bakimi yapilan, kompresért yag
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kacirmayan ve tahliye agzi acik tutulan bir sistemde valf yillarca sorun ¢ikarmaz. Buna karsilk
yaglh hava basan bir kompresérun altinda galigan valf, birkag ay iginde oturma yuzeyi kirlenerek
kacirmaya baslar.

¢ Kartus disiplini: Kurutucu kartusunu Ureticinin verdigi periyotta degistirin; yogun kullanim,
nemli iklim ve kisa mesafe ¢alisma bu periyodu kisaltir.

¢ Periyodik manuel bogsaltma: Otomatik tahliye olsa bile tanklari dtzenli olarak elle bosaltin.
Gelen sivinin miktari, sistemin durumu hakkinda en ucuz teghis verisidir.

* Kompresoérii izleyin: Tahliyeden gelen yag, kurutucunun degil kompresérin habercisidir. Yag
kagisi ¢o6zUlmeden yapilan valf degisimi kalici olmaz.

¢ Kisa hazirlik: Soguk mevsim éncesi Isitici rezistansi, soketi ve kablo glzergdhini kontrol edin. Bu
kontrol, kisin en sik yagsanan hava sistemi arizalarinin baytk bélimunu énler.

* Tahliye agzini koruyun: Agzi camur, tuz ve tesviye sirasinda sigrayan malzemeden koruyun;
asagi bakan konumu bozmayin.

* Yikama disiplini: Basingh ylikamada tabancayi tahliye agzina ve rezistans soketine dogrudan
tutmayin; igeri giren su donma ve korozyon yapar.

* Hava kalitesini takip edin: Emis filtresi tikall ya da kompresér asiri isiniyorsa kurutucuya
tasinan nem ve yag miktari artar; sorun zincirin basinda ¢ézualur.

* Midahale sonrasi izleme: Hava sistemine dokunulan her isten sonra ilk birkag yuz kilometrede
kacak kontrolUnu tekrarlayin.

Filo igsletmelerinde en verimli yaklasim, kurutuculu tahliye valfini tek basina degil kurutucu
grubunun bir pargasi olarak planlamaktir. Kartug degisimi, tahliye valfi kontrold, regulatér ayarinin
dogrulanmasi ve tank bosaltmasi ayni serviste yapildiginda arag ikinci kez indirilmez ve toplam
durus belirgin bigcimde azalir. Kiga girmeden yapilan on dakikalik isitici ve kagak kontroll ise
donma kaynakli yolda kalmalarin 6ntindeki en ucuz sigortadir.

Sik Sorulan Sorular

Kurutuculu tahliye valfi ne ise yarar?

Kurutuculu tahliye valfi, hava fren sisteminde kurutucu gévdesinde ve tanklarda biriken yogusma
suyunu, yag buharini ve kiri digari atar. Regulatér kesme basincina ulastiginda agihir, kurutucu
kartusunun yenilenmesi sirasinda kisa ve sert bir Ufleme yaparak birikeni atmosfere bosaltir ve
ardindan kapanir. Bu tahliye olmazsa su sistemde kalir; kigin donarak devreleri kilitler, yazin
valflerde korozyon ve conta hasari yapar.

Kurutucu surekli hava kagiriyor, sebebi tahliye valfi mi?

Cogu durumda evet, ancak ayrim yapmak gerekir. Her regulatér gcevriminde bir kez duyulan kisa
Ufleme normaldir; kesintisiz kagak ise tahliye valfinin yuvasina oturmadigini gésterir. En yaygin
sebep oturma yuzeyine gelen kir ya da yaslanmis sizdirmazlik elemanidir. Regulatér arizasi veya
kurutucu igindeki gek valf sorunu da benzer belirti verebilecedi igin, kagak noktasi kdpuk testiyle
dogrulanmalidir.
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Kurutuculu tahliye valfi kigin neden donar?

Tahliye agzi, hava sisteminin digariya agilan en soguk noktasidir ve iginde her zaman bir miktar su
bulunur. Sicaklik sifirin altina indiginde bu su donarak agzi tikar; sistem tahliye edemez ve basing
dengesi bozulur. Isitici rezistansli sGrimler bu yUzden vardir. Kisin donma yasaniyorsa énce
rezistansin besleme gerilimi ve direnci élgtlmeli, ardindan tahliye agzinin konumu ve temizligi
kontrol edilmelidir.

Tahliye valfinden yagh sivi geliyor, ne anlama gelir?

Tahliyeden gelen koyu, képukit ve yaglh emulsiyon, kompresoérin sisteme yag kagirdigini gosterir.
Kurutucu kartusu yag karsisinda hizla doyar ve nem tutma kapasitesini kaybeder; ardindan
tahliye valfinin oturma yuzeyi kirlenir ve kagak baslar. Bu durumda yalniz valfi degisgtirmek gegici
¢6zUmdur; kompresor ve gikis hatti da degerlendirilmelidir.

Kurutuculu tahliye valfi tamir edilir mi, temizlenerek kullanilir mi?

Hafif kirlenmede valf sékulUup yuvasi ve oturma yuzeyi temizlendiginde sorun gegici olarak
¢ozUlebilir. Ancak oturma ylzeyinde aginma, korozyon veya diyafram/yay yorulmasi varsa
temizlik kalici sonug vermez. Hava fren sistemi gtvenlik sistemidir; sipheli durumda valf yenilenir.
Dig boélgesinde hasar varsa kurutucu gévdesinin de kontrol edilmesi gerekir.

Kurutuculu tahliye valfi ne zaman degistiriimeli?

Kurutuculu tahliye valfiigin sabit bir degisim kilometresi yoktur; degisim belirtiye ve kontrol
sonucuna goére yapilir. Strekli kagak, hig tahliye etmeme, gévde korozyonu, isitici arizasi ve dig
bélgesinde sizdirmazlik kaybir degisim gerekgeleridir. Pratikte birgok serviste valf, kurutucu kartugu
degisimiyle ayni bakimda kontrol edilir ve durumu sUpheliyse o serviste yenilenir.

Tahliye valfi degigsimi icin hava sistemini tamamen bosaltmak sart mi?

Evet, sarttir. Basing altindaki bir valf gevsetildiginde gévdesiyle birlikte firlayabilir ve ¢ikan hava-
su-yag karisimi ciddi yaralanmaya yol agabilir. Kabin géstergesindeki deger yeterli kanit degildir;
devreler arasinda ¢ek valfler bulundugu icin bir devre bogken digeri dolu kalabilir. Tim tanklar tek
tek bosaltiimali ve devre Uzerindeki dlgumle dogrulanmalidir.

Isiticili ve i1siticisiz tahliye valfi arasindaki fark nedir?

Fark, donma riskine karsi alinan énlemdedir. Isiticisiz tip yalnizca basing kumandasiyla ¢alisir ve
ihman iklim uygulamalarinda kullanilir. Isiticili tipte ise gévdeye entegre, genellikle 24 V beslemeli
bir rezistans bulunur; termostat veya PTC karakteri sayesinde yalnizca duguk sicaklikta devreye
girerek tahliye agzinin donmasini énler. iki tip birbirinin yerine kéru koérane takiimaz: isiticili yerine
Isiticisiz takmak kigin donma, yanls gerilimde rezistans kullanmak ise elektriksel ariza demektir.

Dogru kurutuculu tahliye valfini nasil segerim?

Secimde ara¢ modeli tek basina yeterli degildir. Sasi ve motor kodu, kurutucu gévdesi tzerindeki
OE numarasi, baglanti diginin ¢api ve formu, isitict olup olmadigi ve varsa besleme gerilimi birlikte
degerlendirilmelidir. VADEN katalogunda arama bu veriler Gzerinden yapilabilir: eski parcanin OE
referans numarasini dogrudan aratarak eslesen VADEN par¢ca numarasina ulasabilir ya da
arag/uygulama bazl listeden ilerleyebilirsiniz. Takmadan énce eski valfle yan yana koyup dis,
gdévde boyu, agiz yonu ve soket tipini karsilastirmak en guvenli son adimdir.



VADEN"

ORIGINAL

Tahliye valfi degigsiminden sonra kompresér neden hala sik ¢alisiyor?

En yaygin sebep, sistemde valf diginda baska bir kagagin bulunmasidir. Tahliye valfi degigimi tek
noktayi ¢ézer; kérak, hortum, baglanti rakoru veya regulatdr kaynakli kagaklar strerse kompreséor
stk gevrim yapmaya devam eder. ikinci intimal regulatér kesme basincinin kaymis olmasidir.
Degisim sonrasi dolum suresi ve statik basing dusus testinin yapilmasi, kalan kagagin hangi
devrede oldugunu daraltir.

VADEN ORIGINAL, agir ticari arag hava fren ve kompresoér sistemleri igin Uretim yapan bir OE
kalitesinde yedek parga Ureticisidir. Kurutuculu tahliye valfi Gran ailemizde kamyon, otobus, ¢ekici
ve romork uygulamalarina yonelik isiticili ve isiticisiz tahliye valfleri, tank tipi otomatik ve manuel
bosaltma valfleri ile bagdlanti ve sizdirmazlik elemanlari, uygulamaya gére eslestirilebilir sekilde
stokta bulunmaktadir. Araciniza uygun parcayi sasi/motor kodu veya OE referans numarasi ile
aratabilir, katalogdaki uyumluluk bilgisiyle dogrulayarak siparis verebilirsiniz.

Bu dokiman bilgilendirme amaglidir; uygulamada arag Ureticisinin guincel servis kilavuzu ve glvenlik talimatlari esas alinmalidir.
Degerler yaygin agir ticari sistemler i¢in genel referanslardir; model-6zel kesin dederler icin ilgili OE servis dokimanini kullanin. © VADEN
Otomotiv San. Tic. A.S. - vadenoriginal.com



