VADEN"

ORIGINAL

TEKNiK REHBER

Motor Yag Fiskiyesi: Ariza
Belirtileri, Degisim ve Bakim

Agir ticari arag motor yag fiskiyesi: ariza belirtileri, teghis, adim adim degisim
ve bakim. VADEN teknik rehber.
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Motor acildiginda ustanin ilk baktigi yerlerden biridir: blok icinde, ana yatak bélgesinden yukari
bakan ktguk piring ya da gelik agizlar. Cogu sofér bu parganin adini bile duymamugtir; ta ki bir
piston tepesi delinene, motor yag yakmaya baslayana veya rélantide yag basinci beklenmedik
sekilde dugene kadar. Yag fiskiyesi (piston sogutma nozuly, oil spray jet) agir ticari arag
motorlarinda sessiz ¢alisan, ucuz ama kritik bir parcadir. Tikanirsa piston yanar; ezilirse jet iskalar,
piston yine yanar; ¢ek valfi agik kalirsa tm motorun yag basinci duser. Bu rehber yag fiskiyesini
saha diliyle ele aliyor: ne ig yapar, nasil bozulur, nasil teshis edilir, nasil dogru takilir ve &mra nasil
korunur.
[

! iPucu —
E-E-A-T notu: Bu dokiman VADEN teknik ekibi tarafindan, adir ticari ara¢ motor yaglama sistemleri
Uzerindeki saha ve Urun tecrubesi esas alinarak hazirlanmistir. Buradaki degerler tipik referans
araliklaridir; motor ailesing, fiskiye tipine ve Uretim yilina gére degisir. Kesin tork, basing, agilma degeri
ve hizalama toleranslari igin daima arag/motor Ureticisinin gincel servis kilavuzunu esas alin. Son
guncelleme: Temmuz 2026.

Motor Yag Fiskiyesi Nedir? Gérevi ve Calisma Prensibi

Motor yag fiskiyesi, ana yag galerisinden aldigi basingl motor yagini piston eteginin altina
veya piston igindeki sogutma kanalina piiskiirterek pistonu sogutan, ayni zamanda gémlek
duvarini ve piston pimini yaglayan kiigiik bir nozul Gnitesidir.

Calisma prensibi ilk bakista siradan gérinidr ama motor termodinamigi agisindan belirleyicidir.
Yanma odasindaki gazlar piston tepesini gok yuksek sicakliklara zorlar; aliminyum piston bu isiyi
segmanlar ve gémlek Gzerinden digari atmakta tek basina yetersiz kalir. Fiskiye, ana galeriden
gelen yagi ince bir jet halinde yukari dogru puskuartar. Yag, pistonun alt ylzeyine garpar ya da
piston igine dékulmus halka bigimli sogutma kanalina girer; piston yukari-asagi hareket ettikge
bu kanaldaki yag galkalanarak isiyr alir ve kartere déner. Bdylece piston tepe sicakligi belirgin
sekilde asagdi gekilir, segman yuvasinda kok olusumu ve yag kdmurlegsmesi geciktirilir.

Fiskiyeler genellikle blok Uzerinde silindir basina bir adet olacak sekilde, ana yatak yuvasi
hizasinda veya galeriye dogrudan vidalanmis olarak bulunur. Cogu agdir ticari arag motorunda
fiskiye gbévdesinde bir ¢gek valf vardir: yag basinci belirli bir egigi agsana kadar valf kapali kalir, esik
asildiginda agilir ve pusktrtme baglar. Bunun mantigi, soguk ¢alistirmada ve diguk devirde ana
galeri basincini korumaktir. Bazi motor ailelerinde ise valfsiz, surekli akigh sabit orifisli tipler
kullanilir ve basing yénetimi tamamen yag pompasi ile emniyet valfine birakilir.

* Nozul (jet) agzi: Yagin ince ve odakli gikmasini saglayan hassas delik; capi ve agisi puskartme
hedefini belirler.

 Boru [ kollektor kolu: Jet adzini dogru noktaya tasiyan, cogunlukla gelikten sekillendirilmis kol
egilmeye ¢ok hassastir.

¢ Govde ve ¢ek valf grubu: Yay-bilye ya da yay-piston dtzeneg;i; belirli agilima basincinin
altinda akigi keser.

* Montaj flansi veya banjo baglantisi: Bloka civatall ya da dogrudan galeriye vidali tip olabilir.

¢ Sizdirmazlik elemani: Bakir pul, O-ring veya metal sizdirmazlik ylzeyi.
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e Konumlandirma pimi [ tirnak: Fiskiyenin montajda dénmesini engelleyen kilit; en gcok gézden
kacan detaydir.

Gek valfli (basing kontrollii) fiskiyeler

Agir ticari arag dizel motorlarinda en yaygin tiptir. Yay ile bastirilan bir bilye, yag basinci agilma
esigini gegene kadar gegisi kapatir. Yay yorulur veya bilye yuvasinda oyuk acilirsa valf erken
acilir; bu durumda rélantide ana galeri basinci duser ve sofér gdsterge uyarisiyla servise gelir.
Tersine, sakiz/kok birikmesi valfi kapali kilitlerse piston sogutmasi tamamen kesilir ve ariza
sessizce ilerler.

surekli akigh (valfsiz, sabit orifisli) fiskiyeler

Daha basit yapidadir; galeri basinci oldugu strece puskurtdr. Motorun yag pompasi ve basing

regulasyonu bu debi dikkate alinarak boyutlandiriimigtir. Bu tipin en bayuk riski tikanmadir: kirli

yag, kalinti conta pargasi veya montaj esnasinda dusen talas jet agzini kapatir ve tek silindirde
termik hasar basglar.

Kanal beslemeli (gallery-cooled) ve etek alti puskirtmeli uygulamalar

YUksek 6zgul guclu agir ticari arag motorlarinda piston icinde halka bigimli bir sogutma kanali
bulunur ve fiskiye jetinin bu kanalin girig deligine tam isabet etmesi gerekir. Hizalama toleransi
milimetrenin altindadir. Daha dusuk yUuklt uygulamalarda ise jet, piston eteginin altina genel bir
puskurtme yapar; bu tipte hizalama hassasiyeti gérece dusuktir ama yine de kol egikligi kabul

edilemez.

Uygulama [ motor mimarisi

Common rail enjeksiyonlu agir ticari arag
dizeli (6r. DAF MX-13, Iveco Cursor 11/13, MAN
D26)

Unit pump / Unite enjektérlt (EUP-PDE)

cekici motorlari (6r. Mercedes-Benz OM 457,

Scania DC13 PDE nesli)

Otobus ve yatay silindirli uygulamalar (6r.
Mercedes-Benz OM 936, MAN D2066 LOH)

is makinesi tipi agir dizel (6r. Cummins
ISB/ISL, Deutz TCD ailesi)

YUksek 6zgul guglu yeni nesil motorlar (ér.
Mercedes-Benz OM 471, Volvo DI13TC)

Yaygin fiskiye tipi

Cek valfli, kanal
beslemeli jet

Cek valfli, uzun
kollu jet

Surekli akigl sabit
orifis

Cek valfli, kisa
kollu jet

YUksek acilma
basingl, dar agili
jet

Baglanti bigimi

Blok Uzerine
M6/M8 civatali
flans

Ana yatak yuvasi
hizasinda civatali

Galeriye vidali
goévde

Banjo civatall,
bakir pullu

Pimli, kilitli flang

One ¢ikan ariza egilimi

Valf yorulmasi, jet
hizasinin montajda
bozulmasi

Kol egilmesi, piston
temas izi

Kalinti ve kok kaynakli
tikanma

Kirli yag, uzatilmig
bakim periyodu

Piston kanali
Iskalamasi, dugtk yag
kalitesi

Tablodaki motor aileleri, mimarinin sahada en sik karsilagilan uygulamalarini géstermek igin

verilmistir; ayni motor ailesinin farkli Gretim yillarinda fiskiye tipi ve baglanti bigimi degisebilir.

Secim daima sékulen parcanin OE referansi Uzerinden yapilir.
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Ariza Belirtileri ve Teshis

Parca numarasi dogrulamasi sart. Ayni motor ailesinde bile jet acisi, kol uzunlugu, agilma basinci ve
flans delik konumu Uretim yilina ve piston tipine gére degisebilir. Govde benzerligi asla esdegerlik
anlamina gelmez: yanhs acidaki bir fiskiye takili olsa da dogru ¢aligiyor gibi gérunur, hasarini yuzlerce
saat sonra piston tepesinde goésterir. Siparis 6ncesi sékulen parganin OE numarasini, motor numarasini
ve piston tipini birlikte dogrulayin.

Yag fiskiyesi arizalarinin en zor yani, belirtilerin bagka arizalarla birebir értigmesidir. Yag yakma
turboya, tikirti biyel yatagina, distuk basing yag pompasina yazilir. Dogru sira, 6nce yaglama
sisteminin batdnunu dogrulamak, sonra silindir bazinda ayrigan bir tablo olup olmadigina

bakmaktir. Tek bir silindirde yogunlasan bulgular neredeyse her zaman o silindirin fiskiyesini isaret

eder.

Belirti

Rélantide yag basincinin
belirgin dusmesi, sicakken
uyari lambasi

Tek silindirde artan yag
tUketimi, o silindirde
is/kurum

Sogukta belirgin, 1sininca
azalan metalik tikirti
(piston vuruntusu)

Egzoz gazi sicakliginda ve
yag sicakhginda surekli
yUkselme

Piston tepesinde erime,
delinme veya segman
kinlmasi

Yag analizinde artan
aliminyum ve demir
degerleri

Revizyon sonrasi kisa
surede tekrar eden piston
hasari

Karter agildiginda bir
silindirde belirgin
kurum/lak birikmesi

Olasi Neden

Bir veya birden fazla fiskiyenin

cek valfi erken agiyor ya da agik

kalmis

Fiskiye tikall, jet piston kanalini
Iskaliyor; piston agiri 1sinip
segman yuvasi bozuluyor

Yetersiz etek yaglamasi, piston-
gémlek boglugunun buyumesi

Piston sogutmasinin genel
olarak zayiflamasi (tikali
fiskiyeler, diiguk debi)

Uzun sure ¢alismayan piston
sogutma jeti

Piston etedi ve gobmlek
yUzeyinde surtinme kaynakili
asinma

Montajda kol egilmis, fiskiye
ters/dénmusg takilmig veya
konum pimi oturmamig

Yerel asiri Isinma, yagin o
boélgede kémurlegsmesi

Kontrol / Dogrulama

Mekanik manometre ile sicak rélanti ve rated
devir basincini 8l¢un; pompa ve emniyet valfi
elendiyse karter agilisinda fiskiye valfleri test
edilir

Silindir bazl kompresyon ve sizdirmazlik testi

yapin; endoskopla piston tepesini ve gémlek
yUzeyini inceleyin

Sesin silindir konumunu stetoskopla belirleyin;
ayni silindirde kompresyon kaybi var mi bakin

Yag sicakhdi ve EGT kayitlarini ydkte izleyin; yag
filtresi ve sogutucu tarafini eleyin

Motor agildiginda ilgili silindirin fiskiyesini sékun;
jet agzini, kol hizasini ve valf hareketini kontrol
edin

Periyodik yag analizini karsilastirmali okuyun;
ani sigrama varsa mekanik inceleme planlayin

Montaj éncesi kontrol kaydini inceleyin;
hizalama aparati ya da élgim gubugui ile jet
hedefini dogrulayin

Piston alt yuzeyi ile fiskiye agzini yan yana
degerlendirin; kalinti rengi ve kalinlig fikir verir
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Yag basinci okumasi: gésterge degil, manometre

Panel gbstergesi ve elektronik sensoér verisi ilk fikir verir ama karar mekanik manometreyle verilir.
Olgimu yag sicakhigi normal ¢caligma bandina geldikten sonra, hem rélantide hem de anma
devrinde alin. Basing sadece rélantide duguk, devirle birlikte normale dénuyorsa fiskiye ¢ek
valfleri, yatak bosluklari ve emniyet valfi birlikte degerlendirilir. Basing her devirde dusukse énce
pompa, emis stzgeci ve filtre tarafi elenir. Olgulen dederleri mutlaka o motorun servis
kilavuzundaki aralikla karsilastirin.

Silindir bazinda ayrigma: en gug¢li ipucu

Yaglama sistemi arizasi motorun tamamini etkiler; fiskiye arizasi genellikle tek silindirde ayrisir. Bu
yUzden kompresyon, sizdirmazlik ve endoskop bulgularini silindir silindir tabloya yazin. Bir
silindirde piston tepesi digerlerinden belirgin farkl renkte, segman yuvasi koklagmigsa veya
gémlek ust bélgesinde parlama izi varsa suphe dogrudan o silindirin jetine kayar.

S6kiim sonrasi fiskiye muayenesi

Fiskiye elde iken sunlara bakilir: jet agzi agik mi, kolda egiklik veya gentik var mi, gdévdede piston
temasi izi var mi, gek valf serbest hareket ediyor mu. Valf testi igin digtk basingh temiz yag ya da
basingli hava ile kontrollt bir deneme yapilabilir; ancak acilma basincini sayisal olarak
dogrulamak igin kalibre tezgdh gerekir. SUpheli parcayi yeniden kullanmak, yeni piston takmis bir
motoru ayni riske geri sokmak demektir.

Degisim [ Kurulum Adimlari

4
A DIKKAT —

Kigisel koruyucu ekipman ve glivenlik: Motora midahale éncesi kontadi kapatin, aku salterini kesin ve
motorun tamamen sogumasini bekleyin. Sicak motor yagi ciddi yanik riski tasir. Nitril eldiven, koruyucu
gozluk ve is elbisesi zorunludur. Karter ya da blok alti galismalarinda arag uygun sehpalarla emniyete
alinmali, kabin devrilecekse devirme kilidi dogrulanmalidir. Bosaltilan yag ve kirli bezler atik
prosedurune goére bertaraf edilmelidir. Yag fiskiyesi degisimi gogu motorda karter s6kimd, bazi
uygulamalarda ise motorun tamamen acgilmasini gerektirir; isi motor tecribesi olan yetkili bir serviste
yaptirin.

o Teshisi kayda alin: S6kimden 6nce yag basinci dlgumlerini, silindir bazli kompresyon
degerlerini ve endoskop géruntulerini kaydedin. Montaj sonrasi karsilagtirma yapabilmenin
tek yolu budur.

Araci ve motoru emniyete alin: DUz zemin, el freni, takozlar, akd salteri kapali. Motor yagini
uygun kapla tamamen bosaltin ve yag filtresini sdktlecekler listesine ekleyin.

Erigimi agin: Karter tavasini, gerekiyorsa yag emis stzgecini ve varsa alt takviye plakasini
soékun. Civatalari konumlarina gére ayri ayri gruplayin; uzunluk farklar montajda kritiktir.

S6kiim dncesi konumu belgeleyin: Her fiskiyenin durusunu, jet yénunu ve kol agisini
fotograflayin. Krank milini uygun konuma alarak fiskiye ile piston/biyel arasinda temas riski
olmadan ¢aligin.
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Fiskiyeleri sékiin: Flans civatalarini veya banjo baglantilarini kademeli gevsetin. Kola
kesinlikle kaldira¢ uygulamayin; parga gévdesinden tutularak alinir. Sékulen her fiskiyeyi
silindir numarasiyla etiketleyin.

Yuvayi ve galeri agzini temizleyin: Oturma yUzeyindeki eski pul kalintisini ve kok birikimini
temizleyin. Galeri agzina talag, conta pargasi veya temizlik bezi tiyd kagmamalidir; bu, yeni
parcayi ilk cahigmada tikar.

Yeni parcgayi birebir karsilastirin: Kol uzunlugu, jet agisi, flansg delik konumu, konum pimi
ve ¢ek valf tipi eski par¢ayla ayni olmali. En kiiguk fark varsa monte etmeyin, referansi
yeniden dogrulayin.

Yeni fiskiyeyi takin: Yeni bakir pul veya O-ring kullanin. Pargayi yuvaya oturtup konum
pimini/tirnagini yerine gegirin, civatayi énce elle gevirin. Ardindan servis kilavuzundaki
torkta, kademeli olarak sikin. Sikarken kola yaslanmayin.

Jet hizasini dogrulayin: Krank milini elle gevirerek pistonun fiskiyeye higbir konumda
temas etmedigini kontrol edin. Kanal beslemeli uygulamalarda Gretici hizalama aparati
varsa mutlaka kullanin; yoksa jet ekseninin piston kanal girigsine baktigini gézle ve élguyle
teyit edin.

Akis kontrolii yapin: MUmkUnse harici én yaglama (priming) Unitesiyle galeriye basing
verip tum fiskiyelerin puskarttaguanu goézle dogrulayin. Bu adim, tek bir tikali jetin motoru
tekrar agtirmasini 6nleyen en degerli kontroldur.

Kapatin ve ilk galigtirmayi yénetin: Karter contasini yenileyerek kapatin, yeni filtre takin ve
dogru viskozite/spesifikasyonda yag doldurun. ilk calistirmada rélantide kalin, yag
basincinin beklenen bantta oturdugunu géran, kagak kontrolt yapin; kisa yol testinden
sonra basinci ve seviyeyi tekrar kontrol edin.

Motor zaten aciimigken fiskiyelerin set halinde yenilenmesi, ayni isi kisa stre sonra tekrarlama

riskini ortadan kaldirir. Bu karari verirken eslestirme, sékulen parcanin OE referansi ve motor tipi

Gzerinden yapilir; VADEN ORIGINAL motor yedek parga programindaki yag fiskiyesi referanslari da
ayni OE eslestirme mantigiyla listelenir.

Dikkat Edilecekler (Sik Hatalar)

4
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En pahali hata: egilmis kolu diizeltip takmak. Fiskiye kolu sekillendiriimis ve konumlandiriimis bir
elemandir; elle duzeltilen bir kol asla eski hedefine dénmez. Birkag derecelik sapma, kanal beslemeli
pistonlarda jetin tamamen iskalamasina ve piston tepesinin kisa strede termik hasar almasina yol
acar. Egilmis, centiklenmis ya da temas izi olan fiskiye yenilenir, dizeltiimez.
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Temizlik, bu parcada her gseydir. Yag fiskiyesinin jet deligi gok kiiguktar. Montaj sirasinda galeriye

kacan bir talas, tuy birakan bez lifi ya da eski conta parcasi, yeni parcayi ilk calismada devre disi birakir
ve sonug yine piston hasaridir. Yuvalar tapalanmal, tay birakmayan malzeme kullaniimali, sékdlen tim
civata ve pullar sayilarak takip edilmelidir.

 Bakir pulu/O-ring'i yeniden kullanmak: Ezilmis sizdirmazlik elemani ic kagak yapar; jet debisi
duser, galeri basinci zayiflar.

¢ Asiri tork uygulamak: Kuguk ¢apli civatalarda dig siyirma ve gévde deformasyonu en sik bu
yUzden olur; tork anahtari kullanin.

* Tek arizali fiskiyeyi degistirip digerlerini birakmak: Ayni yasta ve ayni kosulda calismis diger
jetler kisa sUre sonra siraya girer; motor agilmigken set halinde yenilemek dogru yaklagimdir.

* Farkh agilma basincina sahip parg¢a kullanmak: Rélanti yag basincini ve soguk calistirma
davranigini dogrudan bozar; agilma basinci OE referansiyla eglesmelidir.

* Konum piminiftirnagini oturtmadan sikmak: Fiskiye montaj sirasinda déner, jet yanlig yéne
bakar ve ariza gérinmez sekilde basglar.

* Krank milini kontrol etmeden gevirmek: Biyel ile fiskiye kolu temas ederse parga edilir; hasari
montaj sirasinda fark etmezsiniz.

* Yanhs viskozite ve spesifikasyonda yag kullanmak: Sogukta asiri akmazlik, jet debisini ve
puskurtme kalitesini dusurar.

¢ Uzatilimig yag degisim araligi: Kok ve lak birikimi édnce ¢ek valfi tembellestirir, sonra jet agzini

daraltir.

Teknik Degerler ve Kontrol Noktalari

Asagidaki degerler agir ticari arag dizel motorlarinda tipik / genel referans araliklaridir. Motor

ailesine, fiskiye tipine ve Ureticiye gbre degisir; kesin deger igin servis kilavuzu esastir.

Parametre

Fiskiye ¢ek valfi
aciima basinci

Yag basincy, sicak
rolanti

Yag basinci, anma
devri [ yuk

Motor yag sicaklig,
normal galigma

Piston tepe bdlgesi
caligma sicakhgi

Jet agzi (orifis) capi

Tipik referans arahigi

yaklagik 1,0 - 3,0 bar (=15 —
44 psi)

yaklagik 1,0 - 2,5 bar (=15 -
36 psi)

yaklagik 3,0 - 5,5 bar (= 44 -
80 psi)

yaklasik 90 — 120 °C

tipik olarak 250 — 350 °C
mertebesi

Uretici degeri; motor
ailesine ve piston tipine
gére belirlenir

Not

Motor ailesine goére degisir; farkl agiima basingl parga
kullanilimaz

Sinirn altindaysa fiskiye valfleri, yatak bosluklari ve
pompa birlikte degerlendirilir

Emniyet valfi bu bandi sinirlar

Surekli st bantta galisma piston sogutmasini sorgulatir

Sogutma kesildiginde bu deger hizla yukselir ve
aliminyumun dayanim sinirina yaklagir

Cap ve puskurtme agcisi birlikte hedefi tanimlar; agiz
genigletiimez, delik islenmez. Dogrulama kalibre
tezgdhta, debi 6lgimuyle birlikte yapilr
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Parametre Tipik referans arahigi Not
Jet ile piston uretici degeri (cogu Krank elle gevrilerek her konumda temassizlik dogrulanir
arasindaki emniyet uygulamada milimetre
boslugu mertebesi)
Fiskiye basina yag Uretici tarafindan belirlenir; Sahada goézle puskurtme kontrolU yapilir, sayisal debi
debisi 6lgum tezgdh isidir olgulmez
Baglanti noktasi Tipik tork araligi Uyari

Fiskiye flang civatasi (M6)  yaklagik 8 — 14 Nm Kuguk gap; tork anahtari sart, elle "hissederek” skkmayin
Fiskiye flans civatasi (M8)  yaklasik 20 - 30 Nm  Kademeli sikin, kola yaslanmayin

Banijo tipi fiskiye civatasi yaklagik 25 - 40 Nm  Her montajda yeni bakir pul kullanihr

Galeriye vidal gévde tipi  Uretici degeri Dis sizdirmazlik malzemesi kullanimi kilavuza gére belirlenir
Karter tavasi civatalari yaklagik 20 — 30 Nm  Merkezden diga dogru, kademeli sikma sirasi uygulanir
r
ipucu —

L]

Saha ipucu: Motor agikken harici 6n yaglama ile galeriye basing verip fiskiyeleri gézle izlemek, bu isin
en yuksek getirili bes dakikasidir. Her jetin puskarttigind ve yéninin dogru oldugunu gérmeden karteri
kapatmayin. Bir jetin zayif ya da daginik puskdrtmesi, ttkanmanin ilk igaretidir.

¢ Sicak rélantide yag basincini periyodik olarak kaydedin; zamanla dusen egilim erken uyaridir.

* Yag analizinde aliminyum ve demir degerlerinin seyrini takip edin; tek seferlik deger degil,
trend anlamiidir.

* Yag degisimlerinde eski yagin rengini ve kokusunu degerlendirin; yanik koku yerel agiri isinma
isaretidir.

* Yuk altinda yag sicakhigi ve varsa EGT verilerini karsilastirmali izleyin.

¢ Motor agildiginda piston alt ylzeylerindeki kalinti rengini silindir silindir kiyaslayin.

¢ Revizyon sonrasi, Ureticinin belirttigi alistirma déneminde yag basincini ve seviyesini yakin
takip edin.

Bakim ve Omiir

Yag fiskiyesinin kendi basina bir bakim periyodu yoktur; 6mri dogrudan motor yaginin kalitesine,
degisim disiplinine ve motorun genel temizligine baglidir. Dogru spesifikasyonda yag kullanilan,
filtresi zamaninda degistirilen bir motorda fiskiyeler cogunlukla buyuk revizyona kadar sorunsuz
cahsir. Buna karsilk uzatiimig araliklarla, dtusuk kaliteli yagla ¢alisan bir motorda ¢ek valfler
tembellesir, jet agzi daralir ve ariza sessizce olgunlasir.

* Yag ve filtre periyodunu geciktirmeyin: Sehir ici dur-kalk, santiye ve agir yuk kosullarinda
periyodu Ureticinin izin verdigi 6lgtde kisaltin.

* Dogru spesifikasyonda yag kullanin: Viskozite ve performans sinifi, jetin puskartme kalitesini
ve soguk davranigini dogrudan etkiler.
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¢ Asin rélantiden kaginin: Uzun sureli rélanti hem kok olusumunu artirir hem de dusuk basing
nedeniyle piston sogutmasini sinirda tutar.

* Motoru sogutmadan durdurmayin: Agir ydk sonrasi kisa bir rélanti soguma suresi, yerel asir
IsSinmayi ve yagin kdmduarlegmesini azaltir.

* Yag analizini rutine alin: Filo araglarinda periyodik analiz, piston ve gémlek kaynakl aginmayi
ariza géranur olmadan yakalar.

* Motor agildiginda set halinde yenileyin: Revizyon, silindir gémlegi veya piston degisimi
yapihyorsa fiskiyeler de yenilenmelidir; yeniden kullanilan yorgun bir jet, yeni pistonu riske atar.
Yenileme plani yapilirken fiskiyeler de contalar ve segman takimi gibi ayri bir kalem olarak
revizyon listesine yazilmaldir.

* Sogutma sisteminin saghgini ihmal etmeyin: Yetersiz motor sogutmasi, piston sogutma
yakdnt tamamen yag tarafina yikar.

* Yakit sistemi arizalarini hizla giderin: Bozuk puskurtme ve ge¢ yanma, piston tepe sicakligini
yUkselterek fiskiyenin gérevini imkansiz hale getirir.

Ozetle bu parcanin d6mru kilometreyle degil, calisma kosullariyla élgulur. lyi bakilan bir motorda
yag fiskiyesi neredeyse hi¢ giindeme gelmez; inmal edilen bir motorda ise en pahali hasarin
sessiz sebebi olur. Kiguk bir parcanin maliyeti ile delinmis bir piston, hasarl gémlek ve komple
revizyon arasindaki fark, bu rehberin en pratik ézetidir.

Sik Sorulan Sorular

Yag fiskiyesi ne ise yarar?

Ana yag galerisinden aldigi basingli yagi piston altina veya piston igindeki sogutma kanalina
puskurterek pistonu sogutur, ayni zamanda piston etegi, pim ve gémlek ytzeyinin yaglanmasina
katki saglar. Gérevi kesildiginde piston tepe sicakligi hizla yukselir.

Yag fiskiyesi tikanirsa ne olur?

O silindirdeki piston sogutulmaz. Sirasiyla segman yuvasinda kok olusumu, yag tuketiminde artig,
kompresyon kaybi ve ileri agamada piston tepesinde erime veya delinme géralur. Belirtiler tek
silindirde yogunlastigi igin erken teshis mumkundar.

Rélantide yag basincim dusiik, sebebi fiskiye olabilir mi?

Olabilir. Cek valfi yorulmus ya da agik kalmis fiskiyeler galeriden surekli yag kagirir ve ézellikle
sicak rélantide basinci dugurdr. Ancak yag pompasi, emniyet valfi, emig stizgeci ve yatak
bosluklari da ayni belirtiyi verir; karar mekanik manometre dlgumu ve sistematik eleme ile verilir.

Yag fiskiyesi temizlenebilir mi, yoksa degismeli mi?

YUzeysel bir kalinti temizlenebilir gérinse de jet agzinin i¢ geometrisi ve ¢ek valf yayi temizlikle
eski haline dénmez. Motor agiimig, is gucu zaten harcanmigken yeniden kullanilan bir fiskiye
ekonomik degil, risklidir. Uygulama pratigi yenilemek yénundedir.
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Yag fiskiyesi degisimi motor agmayi gerektirir mi?

Cogu agir ticari arag motorunda en azindan karter tavasinin sékdlmesi gerekir; bazi
uygulamalarda erigim i¢in daha kapsamli sékim sarttir. Bu nedenle iglem, motor tecrtbesi olan
bir serviste ve mumkinse planli bir bakim/revizyon ile birlikte yapilmalidir.

Fiskiyeyi tek tek mi, set halinde mi degistirmeliyim?

Motor agiimigsa set halinde degisgtirmek dogru yaklagimdir. TUm jetler ayni yasta ve ayni
kosullarda galigmistir; birini yenileyip digerlerini birakmak, kisa stre sonra ayni isi tekrar yapma
riski demektir.

Yanhs fiskiye takilirsa nasil anlarim?

Cogu zaman hemen anlasiimaz, sorun aylar sonra piston hasari olarak déner. Bu ylzden montaj
oncesi kol uzunlugu, jet agisi, flang delik konumu ve konum pimi eski pargayla birebir
karsilagtiriimali; mimkudnse harici 6n yaglama ile puskirtme yénu goézle dogrulanmalidir.

Yag fiskiyesinin 6mri ne kadardir?

Belirli bir kilometre dmru yoktur. Dogru spesifikasyonda yag kullanilan ve bakim periyoduna
uyulan motorlarda buyuk revizyona kadar dayanir; uzatiimis yag araliklari, daguk kaliteli yag ve
asirt rélanti Smru belirgin sekilde kisaltir.

Yag fiskiyesi, maliyeti en dustk ama ihmalinin bedeli en ytksek motor pargalarindan biridir.
VADEN ORIGINAL motor yedek parca programinda yag fiskiyeleri, OE referanslariyla eslestirilmis
ayri bir rdn grubu olarak degerlendirilir; motorunuzun tipini ve piston uygulamasini dogrulayarak
dogru referansi belirlemek ve revizyon planina fiskiye yenilemesini dahil etmek, sahada geri
dénusgu en yuksek kuguk yatirrmlardan biridir.

Bu dokiman bilgilendirme amagclidir; uygulamada arag Ureticisinin guncel servis kilavuzu ve guvenlik talimatlari esas alinmaldir.
Degerler yaygin agir ticari sistemler i¢in genel referanslardir; model-6zel kesin degerler icin ilgili OE servis dokimanini kullanin. © VADEN
Otomotiv San. Tic. A.$. - vadenoriginal.com



