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TEKNiK REHBER

Radyator ve Genlesme Tanki:
Ariza, Degisim ve Bakim
Kilavuzu

AQir ticari arag radyatérd ve genlesme tanki: asirt Isinma, kacgak, tikkanma ve
hava kilidi teghisi, degisim adimlari ve bakim. VADEN teknik rehber.
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Agir ticari aragta motorun Urettigi isinin buyuk kismi sogutma suyuyla digari atilir; bu sty havaya
veren organ radyatér, sistemin nefes alip basincini dengeleyen kabi ise genlesme (yedek su)
tankidir. Bir gekicide uzun rampa tirmaniginda ya da bir otobUste sehir i¢i dur-kalk trafiginde
radyatoér zayifladiginda sonug sadece “ignenin biraz yukselmesi® degildir: asiri iIsinma, silindir
kapagi contasi hasari, motor blokunda ¢arpilma ve yolda kalma gibi gok pahali zincirleme
problemler ortaya ¢ikar. Bu rehber, agir dizel araglar igin radyatdr ve genlesme tankinin galisma
mantigini, ariza teghisini, dogru degisim pratigini ve guvenli teknik degerleri saha diliyle bir araya
getirir.
[

. IPUCU — Bu rehber, agir ticari arag sogutma sistemlerinde Uretim ve saha servis deneyimine sahip
VADEN teknik ekibi tarafindan hazirlanmis ve teknik dogrulugu kontrol edilmistir. Buradaki degerler
yaygin agir ticari sistemler i¢in genel ve gtivenli referanslardir; arag ve motor modeline 6zel kesin
degerler igin daima ilgili OE servis kilavuzunu (8r. Behr/Mahle ve motor Ureticisi sogutma sistemi

bultenleri) esas alin. Son guncelleme: Temmuz 2026.
l

Radyator ve Genlesme (Yedek Su) Tanki Nedir? Gérevi ve Calisma
Prensibi

Radyatér, motordan gelen sicak sogutma suyunun isisint hava akimina vererek suyu sogutan
bir 1s1 degistiricisidir; genlegsme (yedek su) tanki ise 1sininca genlesen suyu karsilayan,
sisteme hava kagmasini 6nleyen ve basinci dengeleyen basingh bir haznedir. Motor isindikga
sogutma suyu termostat agilana kadar blokta dolasir; termostat agildiginda su radyatére
yénlendirilir, petek (core) icinden gegerken fan ve seyir havasiyla sogur, ardindan su pompasi
tarafindan tekrar motora basilir. Sistem kapali ve basinglidir; basing, suyun kaynama noktasini
yukselterek yUksek yUkte bile buharlagmayi geciktirir. Agir dizelde bu tnite Behr, Mahle ve Nissens
tipi radyatérlerin muadili mantigiyla ¢aligir; VADEN Grdn ailesi de bu OE tipi tasarimlarin yerine
gececek sekilde Uretilir.

Sogutma devresi tek bir parga degil, birbirine bagl bir bilegen zinciridir:
* Radyatoér petegi (core): Su borucuklari ve arasindaki lamel/kanatgiklarin olugturdugu, istyi
havaya veren asil ylzey.

* Yan/ist-alt depolar (tanks): Suyu petege dagitan ve toplayan hazneler; aliminyum-plastik
tiplerde plastik, komple metal tiplerde piring/aliminyumdur.

° Genle§melyedek su tanki: Genlesen suyu alan, sistemi doldurma ve hava alma noktasi olan,
Uzerinde basing kapagi bulunan hazne.

 Basing kapagi (radyatér/tank kapadi): Belirli basingta (tipik ~ bar) agan basing valfi ve
soguyunca su geri emen vakum valfini tagiyan kapak.

* Termostat, su pompasi ve fan: Su sicakligini ve debisini ydneten, isiyl radyatére tasiyan ve
hava akimini artiran destek elemanlari.

e Hortumlar, kelepgeler ve radyatér takozlari (yatak lastikleri): Baglantiyi, titresim yalitimini ve
dogru montaji saglayan pargalar.
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Basingl sistem ve kapak neden kritik?

Kapal sogutma devresi basing altinda ¢aligir glnkt basing, suyun kaynama noktasini yukseltir.
Deniz seviyesinde saf su 100 °C'de kaynarken, ~1 bar Ust basing ve dogru antifriz karisimiyla
kaynama noktasi belirgin bicimde yukar ¢ekilir; bdylece motor ylksek yukte bile buhar
yapmadan ¢aligir. Basing kapagi bu dengeyi kurar: basing tasarim sinirini aginca valf agar ve
fazla basinci genlegsme tankina/atmosfere verir, motor sojuyunca da vakum valfi suyu geri
emerek hava girmesini 6nler. Zayif ya da yanlis basingli bir kapak, sistemin kaynama noktasini
dusurerek saglam bir motorda bile asiri iIsinmaya yol agabilir — bu ytzden ucuz bir parga
olmasina ragmen kritik bir emniyet elemanidir.

Genlesme (yedek su) tankinin iglevi

Su i1sindikga hacmi artar. Genlegsme tanki bu hacim artigini karsilar, sistemdeki hava boslugunu
(expansion space) barindirir ve genellikle doldurma ile hava almanin yapildigi en yuksek
noktadir. Agir ticari araglarda bu tank siklikla basingli tiptir ve kapagi dogrudan tzerinde bulunur;
catladiginda ya da kapagi sizdirdiginda sistem basing tutamaz, su seviyesi duser ve motor
Isinmaya baslar. Tank malzemesi genellikle is1 ve basing déngusune dayanikli takviyeli plastiktir;
yillar iginde bu plastik gevrekleserek dikig yerlerinden ¢atlayabilir.

Malzeme tipleri: aliminyum-plastik, bakir-piring ve komple aliiminyum

Modern adir ticari radyatérlerin gcogu aliminyum petek + plastik yan depo (mekanik
kivirma/contaile birlestiriimis) yapisindadir; hafif ve verimlidir ama plastik depo ile petek birlesim
contasi zamanla sizinti noktasidir. Klasik bakir-piring (lehimli) radyatérler agirdir ancak onarima
(lehim) daha uygundur ve bazi agir ig/eski filo uygulamalarinda héalé tercih edilir. Komple
aliminyum kaynakl tipler ise dayanim isteyen agir hizmet uygulamalarinda kullanilir. Agagidaki
tablo tip se¢imini yén verici olarak ézetler.

Radyatér tipi Yapi Guglii yén Zayif yén [ dikkat

Aliminyum petek + Mekanik kivirma + Hafif, ylksek isi transferi,  Depo-petek conta hatti ve

plastik yan depo conta dasdk maliyet plastik depo ¢atladi sik ariza

Bakir-piring (lehimli) Lehimli core + piring  Onarilabilir (lehim), Agir, Gretimi pahali; lehim
depo saglam yorulmasi olabilir

Komple aliminyum Aliminyum core + YUksek dayanim, agir Onarimi zor; hasarda genelde

(kaynakh) kaynakli depo hizmet komple degisim

Genlesme/yedek su tanki  Takviyeli plastik Hafif, entegre Ist déngustyle gevreklesip
hazne kapak/seviye dikigten ¢atlar

A DIKKAT — Radyatér ve genlegme tanki segiminde tek belirleyici "ayni marka arag” degildir. Motor
kodu, sogutma kapasitesi (petek kalinligi/sira sayisi), giris-cikis konumlari, baglanti caplari ve tank tipi
arag varyantina gére degisir. Kesin muadili; aracin motor kodu ve sékulen orijinal parganin OE
numarasiyla dogrulamadan siparis vermeyin.
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Ariza Belirtileri ve Tesghis

Sogutma sistemi arizalarinin gogu G¢ ana baslikta toplanir: dig kagak (su kaybi), yetersiz
sogutma/asiri iIsinma ve basing/hava problemi. Kritik nokta sudur: ayni belirti (6rnegin surekli
dugen su seviyesi) hem radyatér peteginden, hem tank ¢atlagindan, hem de kapaktan ya da ig
bir kagaktan kaynaklanabilir. Bu ylzden teshis, parga degistirmeden énce sistemi basing testiyle
izole ederek yapiimalhdir.

Belirti Olasi Neden Kontrol [ Dogrulama

Su seviyesi surekli dugtyor,  Petek/yan depo gatlag, conta hatti  So§uk motorda basing testi (leak-down)

altta yesil/kirmizi iz kagagi, hortum-kelepce gevsekligi  uygula; kagak noktasini gozle ve floresan
boyaile izle

Motor asiri Isinlyor ama ic tkanma/kireg-tortu, hava kilidi, Petek yuzey sicaklik haritasini (soguk bélge

disarida kagak yok zayif kapak, yetersiz antifriz orani = tikal) izle; kapak basincini test et; hava

almay! dogrula

Genlesme tankinda surekli  Silindir kapagi contasi kagagi Egzoz gazi (kombusyon) sizinti testi uygula;
kabarcik / hortumdan (egzoz gazi suya karigmast), hava tank kapagint agmadan basing davranigini
hava kilidi gozle

Isttici (kabin) Gflemesi Hava kilidi (air pocket), dusuk su Sistemi kuralli doldur ve hava al; seviye ve
soguk, motor isintyor seviyesi, ttkanma kapak kontrolU

Park yerinde soguk Genlegsme tanki ¢atlagi, Tanki ve dikis yerlerini basing altinda
motorda su birikintisi koqu/kege sizintisi, alt hortum incele; 1slaklik ve kabuklanma ara

Sicaklik ignesi Zayif basing kapagdi, dusuk seviye, Kapagi test cihaziyla 8I¢; seviye ve
dalgalaniyor, cikista baslayan i¢ kagak kombusyon testi yap

buhar/koku

Petek kanatgiklari Distan camur/bdcek/tuz tikanmasi,  Petedi dnden isiga tut; hafif basingli
ezik/tikali, 6nden hava hasarli lamel hava/su ile distan temizle

gecmiyor

Dis kagak (su kaybi) belirtisini ayirt etme

Renkli antifriz izi ve kuruyunca kalan kabuk (kristalize kalinti) dig kagagin en acik isaretidir. Ancak
sicak motorda buharlagan kagak gérianmeyebilir; bu yizden en guvenilir ydbntem soguk sistemde
el pompali basing testi (leak-down) uygulamaktir. Sistemi tipik calisma basincina yakin bir
degere pompalayip basincin dugtp digsmedigini izleyin. Basing dustyor ama gérunur kagak
yoksa i¢ kacak (silindir kapagi/blok) veya petek ici sizinti olasiliyi 6ne ¢ikar. Kagagin yerini bulmak
icin sisteme floresan (UV) boya katip UV lambai ile taramak sahada gok etkilidir.

Yetersiz sogutma [ asiri isinma belirtisini ayirt etme

Disarida kagak yokken motor isiniyorsa suglu genellikle akis veya isi transferi kaybidir: petegin
icten kireg/tortuyla kismen tikanmasi, radyatérin digtan gamur ve tuzla kaplanmasi, hava kilidi,
zayif kapak veya bozuk antifriz orani. Motor calisirken petek yUzeyini (temassiz termometreyle)
tarayin; belirgin soguk kalan bélgeler o borucuklarin tikall oldugunu, dolayisiyla suyun oradan
gecmedigini gosterir. On yUzeyi 1si§a tutup hava gegisini de kontrol edin; digtan tikali bir petek, igi
temiz olsa bile sogutamaz.
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Basing ve hava (hava kilidi / i¢ kagak) belirtisini ayirt etme

Genlesme tankinda israrla kabarcik gikmasi, dolum sonrasi tekrar hava yapmasi ya da sogutma
suyunun renginin/kokusunun degismesi ciddi bir uyaridir: by, silindir kapagi contasindan egzoz
gazinin sojutma suyuna karigtigini gésterebilir. Bunu dogrulamak igin kombusyon (egzoz gazi)
sizinti testi kullanilir; test sivisinin renk degistirmesi suya yanma gazi karigtigini isaret eder. Hava
kilidi (air pocket) ise cogu zaman yanlis doldurma/eksik hava almadan kaynaklanir ve dogru
bleeding proseduruyle giderilir; israrla tekrar ediyorsa altinda i¢ kagcak aranmalidir.

Degisim [ Kurulum Adimlari

Asagidaki adimlar adir dizel (kamyon/cgekici/otobus) igin genel bir siralamadir; her zaman aracin
servis kilavuzundaki tork, kapasite ve prosedur degerlerini esas alin.

A DIKKAT — Kisisel koruyucu ekipman kullanin: koruyucu gézlik ve eldiven takin. Sogutma sistemi
sicakken basing altindadir; sicak motorda kapagi agmak, fiskiran kaynar su ve buharla ciddi yaniklara
yol agar. islemlere motor tamamen soguduktan sonra baslayin ve kapagdi yavasga, ilk kademede
durarak agin. Antifriz zehirlidir; bosaltilan siviyi gevreye/kanalizasyona vermeyin, uygun sekilde toplayin.

A —,

Sistemi emniyete alin ve sogutun: Araci diz zeminde durdurun, takozlayin, motoru
durdurun ve tamamen sogumasini bekleyin. Kapagdi ancak sistem soguduktan ve basing
bosaldiktan sonra agin.

Sogutma suyunu bosaltin: Radyatér alt drenaj tapasini (veya alt hortumu) agip suyu
uygun bir kaba alin. Blok drenaji varsa onu da kullanin. Bogaltmayi kolaylastirmak igin
Ustteki kapagi agin.

Baglantilari isaretleyin: Ust-alt hortumlar, genlegsme tanki hortumlari, isitici (kalorifer)
hatlar, varsa yag sogutucu/sanziman sogutucu hatlari ve fan/daviumbaz baglantilarini
fotograflayip etiketleyin.

Hortum ve kelepgeleri sékiin: Kelebek/vidall kelepgeleri gevsetip hortumlari ayirin.
Sertlegsmis hortumlari zorlamayin; gerekiyorsa keserek ¢ikarin ve yenisiyle degistirin. Agik
agizlar kapatin.

Fan davlumbazi ve destekleri ayirin: Fan koruma/davlumbazml, varsa viskoz fan veya
elektrikli fan baglantilarini ve radyatér Ust baglanti/destek elemanlarini sékan.

Radyatéri ¢ikarin: Radyatdra yatak lastikleri (takoz) Uzerinden dikkatlice yukari alin.
Petegdi ve kanatgiklart baska parcalara surtmeyin; agir tiplerde uygun kaldirma kullanin.

Yeni radyatér/tanki hazirlayin ve karsgilastirin: Yeni pargay eskisiyle yan yana koyup
baglanti konumlari, petek kalinligi, giris-¢ikis gaplari ve montaj noktalarinin birebir
uydugunu dogrulayin. Nakliye tapalarini sékun.

© ©0 606 6 o6 0 o o

Takozlari ve yataklari yenileyin: Radyatér alt yatak lastiklerini (takoz) ezik/gatlaksa
degistirin. Titresim yalitimi bozuk takoz, yeni radyatérin birlesim yerlerini kisa strede
catlatir.
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e Yeni radyatori yerlestirin ve baglayin: Radyatéru takozlarina oturtun, Ust destekleri
dretici torkuna sikin. Daima yeni hortum ve yeni kelepge kullanin; kelepgeleri hortum
bogaz igaretine hizalayip dizgun sikin. Fan-davlumbaz agikiginin her yerde esit ve fanin
davlumbaza degmedigini dogrulayin.

@ Dogru karigimla doldurun: Ureticinin belirttigi antifriz tipini (6r. uzun dmurlt OAT/silikatsiz
gibi motora uygun spesifikasyon) uygun oranda (tipik 50/50) ve mimkunse demineralize
su ile hazirlayip yavasca doldurun. Yanlig tip veya oran, korozyon ve tortuya yol agar.

m Hava alin (bleeding) ve basing testi yapin: Hava alma vidasi/noktasi varsa kullanin;
kalorifer vanasini agin. Motoru ¢alistirip termostat acilana kadar isitin, seviyeyi tamamlayin
ve hava kilidini tamamen atin. Ardindan soguk sistemde el pompall basing testiyle tim
baglantilar ve kapagi kagak yéninden dogrulayin.

Dikkat Edilecekler (Sik Hatalar)

[

A DIKKAT — Sistemi dogru hava almadan (bleeding) teslim etmek en yaygin ve en pahal hatadir.
iceride kalan hava kilidi, su seviyesi normal gértnse bile motorun lokal olarak asiri isinmasina ve silindir
kapagi contasi hasarina yol agar. Doldurmadan sonra termostat agilana kadar isitip hava almayi
mutlaka tamamlayin.

A DIKKAT — Sicak motorda basing kapagini asla agmayin. Basing altindaki kaynar su ve buhar
fiskirarak agir yaniklara yol agar. Kapagi yalnizca motor soguduktan sonra, ilk kademede durup basinci
bosaltarak agin.

* Yanls antifriz tipini/oranini kullanmak: Farkli kimyadaki (&r. IAT ile OAT) sivilari karistirmak
jellesme ve tortuya yol agabilir; gok dusuk antifriz orani kaynama ve donma korumasi ile
korozyon korumasini birlikte zayiflatir. Daima motora uygun spesifikasyonu ve dogru orani
kullanin.

* Eski/zayif kapagi yeniden takmak: Basing tutmayan kapak, saglam radyatérde bile agiri
IsSinmaya neden olur. Radyatér degisiminde kapagi da test edin veya yenileyin.

¢ Sertlesmis hortumu ve eski kelepgeyi tekrar kullanmak: Yaslanmig hortum ve gevsemis
kelepce kisa strede kagcirir. Degisimde hortum ve kelepgeyi birlikte yenileyin.

* Ezik takozla montaj: Bozuk yatak lastigi titresimi radyatére iletir ve plastik depo/conta hattini
catlatir. Takozlari ihmal etmeyin.

* Petek ylizeyini zorla temizlemek: YUksek basincl su veya sert firga, ince aliminyum
kanatgiklari yatirip 1si transferini dagurar. Temizligi diguk basingla ve igten diga dogru yapin.

* Kacagi élgmeden parga degistirmek: Asiri isinmayi dogrudan radyatdre yikmadan énce

basing testi, kapak testi ve gerekirse kombusyon testi yapin; gergek suglu gogu zaman kapak,
hava kilidi veya i¢ kagak olabilir.
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Teknik Degerler ve Kontrol Noktalari

Asagidaki degerler yaygin agir ticari arag sogutma sistemleri icin genel/guvenli referanslardir.
Kapak basinci, calisma sicakligi, antifriz orani ve tork gibi kritik dederler arag ve motor modeline

gore degisir; kesin rakam icin daimai ilgili servis kilavuzunu esas alin.

Parametre

Basing kapagi agma
basinci

Tipik [ Guvenli Referans

~0,9-11 bar (~13-16 psi)

Not

Sistemi tasarlayan Ureticiye gére degisir;
kapak Uzerinde yazar

Normal galisma ~82-95°C Termostat ve yUke goére degisir
sicakhig (su)

Termostat agilma ~79-88 °C Motor ailesine gére degisir
basglangici

Uyari/kritik Ust sicaklik ~100-105 °C ve Ustu Bu banda gikigta yukd azaltip durun

Antifriz [ su karigim Tipik 50/50 (yaklasik -35 °C koruma) %40—60 bandi digina ¢gikmayin; iklime gore
orani ayarlanir

Basing testi (leak-
down) tutma

Kapak basincina yakin degerde
belirgin dtgus olmamal

Soguk sistemde uygulanir

Genlesme tanki Sogukta MIN-MAX arasi (genelde alt- Sicakken seviye yukselir; sogukta okuyun
seviyesi orta)

Yukaridaki kapak basinci (~1 bar), caligma sicakligi ve 50/50 karigim degerleri, agir ticari dizel
sogutma sistemleri igin yaygin kabul géren genel referanslarla uyumludur; kesin agma basinci
kapagin kendi Gzerinde igaretlidir ve antifriz spesifikasyonu (ér. ASTM/motor Ureticisi onayi) arag
Ureticisine goére 6nceliklidir. Degerler bdlgeye, iklime ve motor varyantina gére degisebilir; her
zaman servis kilavuzu ve kapak/etiket GUzerindeki bilgi esas alinmalidir.

Tipik montaj torku ve baglanti sikkma referansi

Radyatér destek civatalari, fan davlumbazi ve hortum kelepcgelerinin sikma degerleri; civata
dlcusune, sinifina ve baglanti tipine gére degisir. Asagidaki dederler yalnizca genel referanstir;
kesin tork i¢in mutlaka arag kilavuzunu kullanin.

Baglant: (élgi / tip) Tipik tork arahg Not

M6 / 8.8 (davlumbaz, kigik ~8-10 Nm
destek)

Plastik/ince sac baglantilarda ezmeyin

M8 / 8.8 (radyatér destek)  ~22-25 Nm Genel referans

M10 / 8.8 (ana ~43-48 Nm
montaj/ayak)

Genel referans

~4-7 Nm (tork tabancasiyla degil Fazla sikkma hortumu keser; kelepgeyi
elle hissederek) bogaz isaretine hizala

Vidall hortum kelepcgesi
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| iPUCU — Radyatér destek civatalarini tek seferde tam torka degil, kademeli sikin ve gévdeye/petek
gdévdesine gerilim bindirmeyin. Plastik yan depolu radyatérlerde asiri skkma ve zorlama montaj, depo-
petek birlesimini ¢gatlatir. Hortum kelepgelerini agirn skkmayin; sizdirmazlk kelepgenin ezmesiyle degil
dogru oturma ve temiz yuzeyle saglanir.

Sahada hizli kontrol noktalari
» Motor calisirken sicaklik ignesini/géstergesini izleyin; normal banttan sapma ve dalgalanma
erken uyardir.

¢ Soguk motorda genlesme tanki seviyesini MIN-MAX arasinda dogrulayin; strekli dugtyorsa
kacak arayin.

* Petegdin 6n yUzunu i1g1ga tutup hava gegigini ve kanatgik tikanmasini kontrol edin; digtan
tikanma sik atlanan nedendir.

* Basing kapagini test cihaziyla 6lgin; agma basinci dugukse veya vakum valfi tutmuyorsa
yenileyin.

* Hortumlar elle sikin: agirl yumugama, sigme veya ¢atlak varsa degistirin. Kelepge hizasini ve
sikiigini gézden gegirin.

Bakim ve Omiir

Radyatdr ve genlegsme tankinin &mra bayuk élgude iki seye baghdir: sogutma suyunun kimyasal
kalitesi ve petegin temizligi. ikisi de hem ig korozyon/tortuyu hem de dig Isi transferini dogrudan

etkiler. Onleyici bakimi basit tutan bir rutin, radyatériin de arka plandaki termostat, su pompasi

ve silindir kapagi contasinin da 6mrind uzatir.

 Glinlik [ sefer éncesi: Soguk motorda seviye kontroll yapin, gdstergeyi izleyin, gozle kagak/
Islaklik ve petegin 6n yUzeyindeki tikanmayi kontrol edin.

* Periyodik (PM baklmlarlndu): Antifriz konsantrasyonunu ve durumunu (renk, bulaniklik,
pH/koruma) élcun; hortum-kelepceleri tarayin; kapagi test edin; genlegsme tankinin dikis
yerlerini basing altinda inceleyin.

* Sogutma suyu degisimi: Antifrizi Gretici araliginda (uzun émarlu tiplerde daha uzun,
konvansiyonelde daha kisa) dogru spesifikasyon ve oranla yenileyin. Karigtirimig/kirlenmisg sivi
korozyon ve tortu yapar.

* Petek temizligi: On ylzeyi dusuk basingla, icten diga dogru temizleyin (camur, bécek, tuz,
yaprak). Kanatgiklari yatirmamaya dikkat edin; ezik lameller 1si transferini dasardr.
* Elektroliz/korozyon kontrolii: K&ti sase topraklamasi ve bozulmusg antifriz, aliminyum

peteklerde elektroliz korozyonuna yol agar. SUphede topraklamayi ve antifriz koruma seviyesini
kontrol edin.

Yan depo conta hattindan tekrarlayan sizinti, plastik depoda/tankta gatlak, icten kireg-tortu ile
tikanma ve distan onarilamaz kanatgik hasari birlikte géruliyorsa radyatdr degisim zamani
gelmis demektir. Kismi onarim (lehim/yapistirma) cogu agir ticari uygulamada gegici kalir;
komple degisim genellikle daha guvenilir ve toplamda ekonomiktir. Bu durumda basing
kapaginin, tst-alt hortumlarin ve yipranmig takozlarin da birlikte yenilenmesi, yeni radyatérin
oémrunu belirgin uzatir. Radyatérin 6ndndeki termostat ve su pompasi ile arkasindaki silindir
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kapagi contasi ayni sistemin parcalaridir; ariza tekrarini dnlemek igin bu bilesenleri de birlikte
degerlendirin.

Sik Sorulan Sorular

Genlesme tankinda su seviyesi neden stirekli diigiiyor?

En sik nedenler dis kacak (petek/yan depo catlagi, conta hatti, gevsek hortum-kelepge),
genlegsme tanki catlagi ve zayif basing kapagidir. Gérunur kagak yoksa ig kagak (silindir kapag
contasi) olasiligi vardir. Dogrulamak igin soguk motorda el pompali basing testi (leak-down)
uygulayin; basing dustyor ama digarida iz yoksa i¢ kagak ve kombusyon testi gindeme gelir.

Motor asiri isintyor ama digsarida hi¢ kagak yok, sebebi ne olabilir?
Bu tabloda suglu genellikle akig/isi transferi kaybidir: petedin igten kireg-tortuyla tikanmasi, digtan
camur/tuzla kaplanmasi, hava kilidi, zayif basing kapagi veya bozuk antifriz orani. Motor galigirken

petek yUzeyini temassiz termometreyle tarayin; soguk kalan bélgeler tikall borucuklari gésterir.
Kapagi da mutlaka test ettirin.

Radyator kapaginin (basing kapadi) gérevi nedir, arizasi motoru isitir mi?

Kapak, sistemin basincini (tipik ~1 bar) tutarak suyun kaynama noktasini yukseltir ve sogurken
vakum valfiyle su geri emerek hava girmesini énler. Basing tutmayan zayif bir kapak, kaynama
noktasini dugurerek saglam bir radyatérde bile asiri Isinmaya yol agabilir. Bu ydzden radyatér
degisiminde kapagdi da test edin veya yenileyin.

Hangi antifrizi ve karigim oranini kullanmaliyim?
Daima motor Ureticisinin belirttigi spesifikasyondaki antifrizi kullanin; farkli kimyadaki sivilari (6r.
IAT ile OAT) karigtirmayin. Karigim orani tipik olarak 50/50'dir ve yaklasik -35 °C'ye kadar koruma

saglar; iklime gére %40-60 bandinda ayarlanir. Cok diistik oran hem donma/kaynama
korumasini hem de korozyon korumasini zayiflatir. MUmkunse demineralize/saf su kullanin.

Genlesme (yedek su) tanki ¢catlarsa sadece tanki mi degistireyim?

Tank tek basina arizaliysa (dikig gatlagy, kapak yuvasi sizintist) genellikle tankin kendisini
degistirmek yeterlidir. Ancak tank ¢atlagi cogu zaman yaslanan plastik ve tekrarlayan basing
déngusunun isaretidir; ayni yastaki basing kapagini ve hortumlari da kontrol edin. Degisimde
dogru tip ve dogru kapak basinci kritiktir.

Sogutma sisteminde hava (hava kilidi) nasil alinir?
Doldurmadan sonra kalorifer vanasini agin, varsa hava alma vid0|3|/noktosm| kullanin ve motoru
termostat acilana kadar isitin; bu sirada seviyeyi tamamlayin. Termostat agilinca dolasan su,

sikisan havayi genlesme tankina tasir. Hava kilidi israrla tekrar ediyorsa altinda i¢ kagak
(kombusyon gazi karigmasi) olabilir; bunu egzoz gazi sizinti testiyle dogrulayin.

Radyator petegini nasil temizlemeliyim?
On yuzeydeki gamur, bécek ve tuzu dustik basingl su veya hava ile, mimkunse igten digsa dogru
ufleyerek temizleyin. Yuksek basing ve sert firgca, ince aluminyum kanatciklari yatirip isi transferini
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kalicl dusurdr. icten kireg/tortu tikanmasinda ise dogru sogutma suyu degisimi ve gerekiyorsa
sistem yikamasi (flush) uygulanir.

Radyatéri onartsam mi yoksa komple degistirsem mi?

Karar hasarin tarine baglidir. Bakir-piring radyatérlerde noktasal lehim onarimi mamkun olabilir;
aluminyum-plastik tiplerde ise plastik depo ¢atlagi ve conta hatti sizintisi gogunlukla kalici
bicimde onarilamaz. Agir ticari kullanimda komple degisim genellikle daha guvenilir ve toplamda
ekonomiktir; kapak, hortum ve takozlarla birlikte yenilendiginde en uzun émru verir.

Dogru teshis ve temiz bir kurulumun ardindan belirleyici olan, taktiginiz radyatér ve genlesme
tankinin OE tipi tasarimin sogutma kapasitesini, basing dayanimini ve boyutsal uyumunu
kargilamasidir. VADEN Sogutma Sistemi Gran ailesi — radyatér, genlegme/yedek su tanki, radyatér
borusu ve takozlar — agir dizel kamyon, gekici ve otobuUslerde Behr, Mahle ve Nissens tipi
Unitelerin muadili olarak, bu rehberdeki gtvenli teknik dederleri ve saha beklentilerini kargilamak
Uzere geligtirilmistir; intiyaciniza uygun modeli arag ve motor eglestirmesiyle birlikte, VADEN
hortum, kapak ve takoz Urdnleriyle bir batan olarak degerlendirerek segmeniz yeterlidir.

Bu dokiman bilgilendirme amaglidir; uygulamada arag Ureticisinin guincel servis kilavuzu ve glvenlik talimatlari esas alinmalidir.
Degerler yaygin agir ticari sistemler i¢in genel referanslardir; model-6zel kesin dederler icin ilgili OE servis dokimanini kullanin. © VADEN
Otomotiv San. Tic. A.S. - vadenoriginal.com



